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L. RIASSUNTO 


Trattasi di un appendino perfezionato, del tipo provvisto nella parte superiore di entrambe le spalle e di un 
gancetto, noto con i! termine tecnico di "notch". Tale appendino si caratterizza per il fatto che i gancetti sono 
ricoperti con un materiale antiscivolo, depositato per sovrastampaggio, spalmatura, incollaggio o con altri 
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II presente trovato riguarda un appendino portabiti del tipo prowisto nella parte 
superiore di entrambe le spalle di un gancetto. 

I portabiti usati per sostenere capi di abbigliamento a spalla sono tutti 
costituiti, nella loro conformazione piu semplice, da una struttura rigida sagomata 
ad arco, munita di un gancio centrale, che termina sui due lati con una forma 
sostanzialmente arrotondata. 

Peri capi appesi muniti di bretelle quali, ad esempio, abiti leggeri, biancheria 
e simili, vengono impiegati degli appendini muniti nella parte superiore di 
entrambe le spalle di un gancetto, noto con il termine tecnico di "notch", che 
costituisce Paggancio di dette bretelle. 

Tali tipi di appendini risultano notevolmente carenti dal punto di vista delle 
prestazioni nel caso in cui vengono utilizzati come dei comuni portabiti per capi a 
spalla, in particolare per quelli di tipo leggero, quali camicie, magliette e simili 
poiche, per la loro specifica conformazione e per le dimensioni ridotte dell' arco, 
non riescono a trattenere i capi appesi. 

Scopo del presente trovato e quello di realizzare un appendino del tipo munito 
di gancetti superiori o "noch" che elimini tale inconveniente, cioe che manifesti 
un'azione antiscivolo quando viene utilizzato per sostenere capi a spalla, anche di 
tipo leggero. 
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Ulteriore scopo del trovato e quello di realizzare un appendino del tipo 
munito di gancetti superiori che risulti di facile e semplice fabbricazione per 
stampaggio. 

II primo scopo del trovato e raggiunto prevedendo un appendino di tipo a 
gancetti superiori nel quale Tazione antiscivolo e ottenuta con il rivestimento dei 
due gancetti medesimi con un materiale antiscivolo. 

II materiale antiscivolo, quale, ad esempio, la gomma, pud essere applicato 
sui gancetti con diversi procedimenti, ad esempio, per sovrastampaggio, per 
incollaggio o mediante spalmatura, tutti ben noti alio stato della tecnica e 
normalmente impiegati negli altri tipi di portabiti. 

II secondo scopo del trovato e raggiunto prevedendo un appedino di tipo a 
gancetti superiori nel quale i due gancetti costituiscono due elementi separati 
rispetto al corpo conformato ad arco. 

Con tale soluzione costruttiva e quindi possibile realizzare dei gancetti muniti 
di una copertura in materiale antiscivolo, mediante un'operazione di stampaggio 
distinta dalFoperazione di stampaggio del corpo arcuato deir appendino; solo 
successivamente essi vengono applicati sulla spalla di detto corpo per forrnare 
Toggetto finale. 

Tale modalit^bperativa, anche se richiede due operazioni di stampaggio 
distinte, quella per realizzare il corpo arcuato e quella per realizzare i gancetti 
muniti di antiscivolo, e comunque notevolmente vantaggioso f rispetto alio 
stampaggio con un'unica operazione, seguita dalPapplicazione dell' antiscivolo, 
poiche consente di impiegare degli stampi piu semplificati e quindi meno costosi^ 
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mentre il tempo necessario per Taggancio dei due gancetti al corpo, con i sistemi 
automatici di assemblaggio, risulta molto ridotto e quindi irrilevante sul costo 
finale dell'oggetto. 

II trovato verra meglio compreso con riferimento ad una sua particolare 
forma di realizzazione, resa a solo titolo di esempio non limitativo, con Taiuto 
delle tavole di disegno allegate, dove: 

le figgl e 2 (Tav.I) rappresentano le viste, rispettivamente, in elevazione 
frontale ed in pianta di un appendino a gancetti superiori munito di antiscivolo; 

la fig 3 (Tav.II) rappresenta una vista in elevazione frontale di un appendino a 
gancetti superiori con i gancetti estraibili; 

le figg.4 e 5 (Tav.III) rappresentano due viste in dettaglio dell'estremita 

dell 5 appendino di cui alia fig. 3, rispettivamente in esploso ed assiemato; 

le figg.6 e 7 (Tav.IV) rappresentano due possibili conformazioni del gancetto 

separato 

Come visibile nelle figg l e 2, l'appendino di cui al trovato, indicato nel 
complesso con 1, risulta composto da un corpo conformato ad arco 2, alle cui 
estremita sono presenti, nella parte superiore, dei gancetti 3 ricoperti da uno strato 
di materiale antiscivolo 4, depositato per sovrastampaggio, spalmatura od 
incollaggio. 

Come visibile nella figg.3-5, in una particolare forma di realizzazione 
delPappendino 1 i gancetti 3 costituiscono degli elementi separati dal corpo 2, al 
quale si agganciano mediante un attacco ad incastro elastico, preferibilmente del 
tipo cosiddetto a "clip", realizzato con i piedini 5, sporgenti inferiormente dalla 
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basetta 6 del gancetto, detti piedini andando ad impegnarsi entro delle nicchie 7 
ricavate sul corpo medesimo. 

Come visibile nelle figg.6 e 7, il gancetto 3 pud presentare la basetta 6 
ricoperta con il materiale antiscivolo, in modo parziale 4' (solo superiormente) o 
totalmente 4", in modo da conferire un'azione antiscivolo anche alle bretelle dei 
capi appesi. 

II procedimento di fabbricazione delFappendino di cui al trovato e munito di 
gancetti separati prevede le seguenti fasi di lavoro: 

+. stampaggio del corpo ad arco 2, munito delle nicchie 7; 
+. stampaggio dei gancetti 3, 

+. sovrastampaggio, deposito per spalmatura od incollaggio sui gancetti 3 del 

materiale antiscivolo 4; 

+. assemblaggio dei gancetti 3 sul corpo 2. 

Sono owiamente possibili forme di realizzazione del trovato diverse da 
quella descritta, in particolare Pancoraggio del gancetto 3 al corpo 2 pud awenire 
mediante mezzi meccanici, saldatura al laser, per incollaggio o con altri sistemi 
atti alio scopo e noti alio stato della tecnica senza, per questo, uscire dalPambito 
delle rivendicazioni, di seguito definite. 
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RIVENDICAZIONI 

1. APPENDINO PERFEZIONATO, del tipo prowisto nella parte superiore di 
entrambe le spalle di un gancetto, noto con il termine tecnico di "notch", 

detto appendino caratterizzandosi per il fatto 
che i gancetti sono ricoperti con un materiale antiscivolo, depositato per 
sovrastampaggio, spalmatura, incollaggio o con altri procedimenti noti alio stato 
della tecnica. 

2. APPENDINO, secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che i due 
gancetti superiori costituiscono due elementi distinti e separati rispetto al corpo 
conformato ad arco dell' appendino stesso. 

3. APPENDINO, secondo la rivendicazione 2, composto da un corpo conformato 
ad arco (2) ; alle cui estremita sono presenti, nella parte superiore, dei gancetti (3), 
caratterizzato dal fatto che ognuno dei gancetti (3) costituisce un elemento 
separato dal corpo (2) al quale si aggancia mediante un attacco elastico. 

4. APPENDINO, secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto che 
T attacco elastico del gancetto (3) al corpo (2) e del tipo a "clip", realizzato con 
dei piedini (5), sporgenti inferiormente dalla basetta (6) del gancetto, che si 
impegnano nella nicchia (7), ricavata sul corpo medesimo. 

5. APPENDINO, secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto che 
l'ancoraggio del gancetto (3) al corpo (2) si realizza mediante mezzi meccanici, 
saldatura al laser, per incollaggio o con altri sistemi noti atti alio scopo. 
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6, APPENDING), secondo le rivendicazioni 1 o 2, caratterizzato dal fatto che il 
gancetto (3) e ricoperto solo superiormente con uno strato di materiale antiscivolo 


7, APPENDINO, secondo le rivendicazioni 1 o 2, caratterizzato dal fatto che il 
gancetto (3) e ricoperto sia superiormente che inferiormente con uno strato di 
materiale antiscivolo (4"). 

8 PROCEDIMENTO PER REALIZZARE UN APPENDINO, secondo una o piu 
delle rivendicazioni precedent^ caratterizzato dal fatto di presentare le seguenti 

fasi operative: 

stampaggio del corpo ad arco (2); 
-. stampaggio dei gancetti (3); s^Twifa 


(4'). 


-. applicazione sui gancetti (3) del materiale antiscivolo (4), 


assemblaggio dei gancetti (3) at corpo (2). 
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